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A termeléslitemezés meghatarozé sikerfaktor az dsszes termeldipar-
agban. Az ltemezésnek nagy hatasa van az atfutasi idore, a ciklusidore,
az idében térténd kiszallitasra, az er6forrasok kihasznalasara, igy 6sszes-
ségében a koltségekre. Az elbadas soran flggetlen, parhuzamos gépek
Utemezésével foglalkozom. Az ltemezés nem preemptiv, minden mun-
ka elérhetd a nulladik iddpillanattol, a feldolgozasi id6k determinisztikusak,
sorrendfliggd atallasi idok vannak, a cél pedig a befejezési idd minimaliza-
lasa.

Az irodalomban, amikor flggetlen parhuzamos gépeket litemeznek
hangyakol6nia-optimalizalassal, kétlépcsds optimalizalast alkalmaznak. Az
els6 Iépcsdben a munkakat hozzarendelik a gépekhez. A masodikban min-
den gépen szekventaljdk a munkakat. Az elbadasban bemutatok egy olyan
hangyakol6nia-optimalizalasi megoldast, amely egy Iépésben végzi el az
Utemezést. A mddszer teljesitményét és felhasznalasi lehetdségeit bemu-
tatom kiilénb6z6 méretii problémak esetén.

Készoénetnyilvanitas: Kdszonettel tartozunk a kutatas tamogatéasaért,
amely az EFOP-3.6.1-16-2016-00006 ,A kutatasi potencial fejlesztése és
bévitése a Neumann Janos Egyetemen” palyazat keretében valésult meg.
A projekt a Magyar Allam és az Eurépai Uni6é tdmogatasaval, az Eurépali
Szocidlis Alap tarsfinanszirozdsaval, a Széchenyi 2020 program keretében
valésul meg.



