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Manapsag egy vallalat miikodésének alappillérét jelenti a gyartési
folyamatok soran elért gyorsasag, pontossag ¢€s koltséghatékonysag. Ezen
feltételek megteremtése sok esetben automatizalt folyamatokon alapul,
melyek kitalalasa, megtervezése, kivitelezése komoly szaktudast igényel és
megvalosithatatlan lenne kiilonb6zé innovativ informatikai megoldéasok
nélkiil. Ezt ismerte fel egy ipari partneriink is, akinek {lizleti profilja
kiilonb6z6 csomagoldanyagok kivagasa, stancoldsa. A cég felkért minket,
hogy optimalizaljuk a gyartason beliil a stancold késeket tdmaszté gumi
darabok hasznalatat.

A kutatasunk célja egy olyan optimalizal6 szoftver elkészitése volt,
amely lehetdvé teszi, hogy minél kevesebb 1d alatt, minél hatékonyabban
tudjak vagni ¢s pakolni a kiilonb6z6 formaji gumidarabokat a
stancformakra. Az alaposabb vizsgalat soran felfedeztiik, hogy itt két
munkafolyamat nagyon szoros Osszefliggésben van egymadssal, azaz a
pakolasi hatékonysag fiigg a vagasi mindségtdl. Ezek figyelembevételével
konstrudltuk meg az algoritmusun-kat, mely elsé 1épésként felvagja a
pakoland6 gumikat kis darabokra, a kovetkezd Iépésben meg
Osszeragasztja a darabokat, mely figyeli az optimalis pakolhatdsagot. A
folyamat befejezd 1épése az elkésziilt elemek optimalis elhelyezése. Ehhez
algoritmusunkban az offline ladapakolas elméletét alkalmazzuk. A
szamitasokhoz az SVGnest célszoftvert hasznaljuk.

Eredményiinket Gsszehasonlitva a korabbi gyartasi folyamattal

elmondhat6, hogy a legtobbszor jobb, hatékonyabb megoldast értiink el.

Koszonetnyilvanitas: Jelen kutatas eredményei a Bolyai Janos Kutatasi
Osztdndij, Bolyai+ Oszténdij, és az EFOP-3.6.2-16-2017-00015 szamu
projekt keretében készultek. A projekt az Eurdpai Unio tamogatasaval, az
Eurépai Szocialis Alap tarsfinanszirozasaval valosul meg.
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